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金工实习总结报告
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学院：化工与环境工程学院

专业：高分子材料与工程

班级：高分子09-2
姓名：钟诚

学号：09014010246
实习日期：2011.2.28 —— 2011.3.4
 在开学的第一个星期我们进行了金工实习，经过一个星期的实习我收获颇多。

 车床实习
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 车床简介图
在实习的前一天我们接到班长的通知，在第二天的实习时，我们要求穿上工作服进行金工实习。在实习的那天，我们早早的穿好工作服等待在实习基地前，老师鉴于我们专业两个班人数较多决定把两个班分开进行实习，我们班首先开始的是车床的实习。

一开始先由老师把班上的同学分组，然后向我们介绍有关机加工和一些车床的知识，当然老师还是不断强调在车床加工时应该注意的安全知识，对于穿戴都有比较严格的要求，还有就是一定要认真掌握安全操作的流程才能避免安全事故，还有就是要对机器进行保养，了解到这些让我对那些奋斗在加工一线的工人产生敬佩之意。

都说实践出真知，在介绍完理论知识以后，老师便把我们班的同学又分成三组，由不同的老师进行讲解，在等待老师进行实际操作讲解时，大家都非常好奇的对这些大家伙产生了浓厚的兴趣，因为在老师介绍时，我们就已经知道这些机器可以加工各种各样的材料，老师终于到来了，在开始前老师又一次强调了操作安全的重要性（可见真的是安全重如山啊），开始进入正题了，老师先介绍了机器的各个组成部件，还有各个部件的工作效用。然后就开始了实际的操作，老师拿了一根铁帮在车床中固定好，然后就介绍了该怎样安装和使用车床中所需的车刀，还介绍了机器在使用过程中的一些注意事项，老师拿出一张图纸就按照图纸上的图开始制作模型，老师一边开动机器一边向我们详细的讲解在车模型的时候应该掌握的一些要求，首先是车平表面的时候要用精细加工到，切断要用断刀等等......

老师讲的很生动很详细，手上的动作也很快，不一会就把图纸上的模型给车好了，接下来就是到了我们自己动手的时间了，上午的时候由于一开始还不熟悉机器的操作，所以经常出现这样那样的一些问题，而老师也总是耐心帮我们解决各种问题，到了下午大家就对上午的知识有些掌握，在老师的帮助下都能比较成功的制作出模型了，一天的时间短暂而快乐，一天的时间让我大体了解了车床加工的一些注意事项，还有学会了如何使用车床去制作一些模型。

 热加工

由于时间的安排，第二天我们去了学校外面的实习基地，大概经过二十分钟的车程我们到达了基地，在这里我们将了解热加工的各项知识，首先也是老师先给我们介绍了有关热加工的知识，然后就向我们说明我们所要实习的内容——气焊、气割、电焊。上午我先进行气焊和气割内容。一开始老师也是先讲在操作过程中的安全知识，然后才介绍气焊和气割的详细知识和操作流程。经过老师的讲解我知道了气焊和气割的基本原理是相同的，但在使用时用的是不同的工作状态，气焊和气割都主要是应用氧气和乙炔混合燃烧产生的温度来实现工作。由于我们实习的时间较短，所以自己动手的环节也省略了，但在实习基地的时候我们也去参观了为核电站加工钢材的加工车间，同时经过老师的介绍，使得我们对一些大型的需要成型的加工设备有了一个大概的认识，同时也了解到像核电站这样的重工业产业对机械加工的严格要求。接下来老师又向我们介绍了在日常生活用的比较多的电焊技术，在一番介绍和老师的实际操作下，我们大概了解电焊的使用技巧，然后就开始自己动手的环节，虽然在听讲的时候什么地方该注意，但自己实际操作的时候又不是那么一回事，在起电弧的时候一开始比较难以起好电弧，经常会粘住，经过几次起电弧也就逐渐熟练，但焊接的时候也会由于速度的不均匀而导致焊接不好，经过操作我知道任何一门学科和技术都不是像理论那样简单，只有经过不断的实践的积累才能熟练的掌握一门技术。

 钳工
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        钳工工作台                 虎钳
相对于前两天的轻松，第三天就开始钳工的实习了，所谓的钳工也就是磨铁了，相比车工有机器辅助钳工就是纯手工制作了，先看看那些工具——手锤、手锯、平锉、半圆锉、方锉、三角锉等等十几种工具，一开始我们每人先拿到一块钢的模具，然后在按照老师的要求下，先把它锯掉三毫米，那个就是需要技术和技巧了，有的同学锯的时候没有掌握技巧，把锯子都锯断好几把，锯好以后就要对模型进行打磨，磨平以后接下来就是划线（使用划线仪），冲点（使用样冲和手锤），并且用锯刀把不要的部分锯掉，立下三个18*18的正方形所组成的L型的铁块，并且把表面锉光滑。这一项内容就是最耗时间的一项。首先就是锯的时候，要留出一两毫米的余量，因为之后还要加工，之后要用锉刀把表面弄平的。而且老师还教我们使用测量水平的仪器（垂直仪，百分表，直角尺）。通过这些仪器的检测，我们可以判断我们锉的表面有没有达到标准。所以这里就要大家边锉边检测，也就是锉几下就检测一次，以保证精确度。这一项做好之后就是钻孔，攻丝。这时候这个工件的加工也差不多到最后了。钻孔时使用钻孔机，由于机器的钻头是固定的了，所以我们只是要把圆心划出来就好。之后就到钻孔机前，用钻头对准我们在圆心上的冲点，对准后就手用力扳下旋杆，让钻头在手的力量下慢慢往里钻，快到尽头的时候就要收力。然后用刷子把铁屑刷去，再小心地把工件拿出来，因为这时候工件经过钻头的摩擦已经变得很烫手。之后就轻轻的倒一个角，大概一毫米就够。接下来就是攻丝，这次是用头钻和二钻去攻内丝。先是用头钻，然后用二钻。开始的时候要用力压下去并旋转，但不要进去那么深这么快，先看看钻头有没有与工件垂直，如果不行就转出来重新来过，直到垂直为止。然后就不需要力的旋转手柄，并且转一圈就往回转半圈，这样有两个好处：一个是可以把里面的铁屑弄出来，第二个好处就是可以克服方向死区，让螺纹更加的顺畅。就这样一直到转穿为止。然后换个二钻来修正一下，这样就完成了这项任务。

这项任务完成后老师要求我们为我们所制作的工件找伴侣，这也是一个消耗体力的工作，首先要找到一个工件跟自己的工件大致吻合，因为每个人在制作工件的时候都会带有自己主观因素上的误差，在找到合适的伴侣后就要撮合他们了，两个人的工件合在一起，比较看看哪里高了或者哪里好像不够平整，就开始撮合工作了，你这里锉几下我这里锉几次，来回反复的“撮合”比较，最后达到一个比较的理想的吻合状态，我在这项工作上花了不少时间，当我们两个人的工件合在一起的时候，看着那几乎完美的作品（主观意见啊，老师还没看的），我深深的感觉到要完成一个精密的工件，没有辛勤的汗水的浇灌是不可能的。                                       参观数控基地

实习到了最后一天，按课程安排是参观数控机房，去到数控机房的时候首先看到的是一台台的车床，但它跟我们在实习基地看到的有些不同，车床左边由一个个的部件换成了一个显示屏加上一些按键，在加工床上也没有看到手轮，然后老师便开始向我们介绍数控车床的一些有关知识，也介绍了数控车床在加工上的优点，就是加工的工件精密、速度快等等，数控车床加工零件的时候是根据图纸然后对图纸进行编程，完成以后就可以在车床上加工零件了，这就要求我们要掌握编程语言，在老师的帮助下我也在数控车床上学着加工产品，相比不是采用数控技术的车床，数控车床大大提高了劳动效率，而且节省成本因为它加工时基本不会失败（这就是科技发展带来的人类社会进步的基础了吧）。接下来到铣床的时候，又是不一样的感觉，铣床是在表面进行的精细加工，也采用编程语言，老师在教学过程中，用一个比较复杂模型的加工对我们进行讲解，同时也让我们了解CAD制图工具等知识，随着老师的讲解，模型也在机器下不断的加工，一件模型被制作出来以后，大家都觉得不可思议，因为实在是太好看而且也太快了，要是用手工磨不知道要到什么时候才能看到这件模型呢？还有一项就是电火花技术了，电火花技术可以加工一些很小的零件，比如打很小的孔，这是那钻床无法完成的，老师拿出以前加工的零件出来时，大家都被吸引了，加工出来的零件比起钳工那里制作的简直是天壤之别啊（太牛了，光滑程度、整齐程度都不在一个档次啊）！                                                                    实习总结

由于时间的限制，我们在匆忙直接结束了我们为期一周的金工实习，我开始对机械加工有一定的了解，也掌握了一些加工零件的基本知识，比如学会了工件划线、检测，熟识使用垂直仪、百分表、直角尺、锉刀等等工具。可能很多的知识在日常生活中不一定可以用到，但一个人的动手能力和观察能力是必须培养的，当接触新的事物是要学会观察，同时也要虚心向他人学习，学习没有贫富贵贱之分。“三百六十行，行行出状元。”
